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Programy pomiarowe - prosto, szybko i niezawodnie.

Tworzenie programow pomiarowych Zastosowanie tradycyjnych metod tworzenia programéw
dla wspétrzednosciowych maszyn moze wigzac sie z nieprawidtowa interpretacjg zatozen
pomiarowych to czasochfonne i projektowych. W przypadku ztozonych programéw

pomiarowych, aby unikna¢ straty czasu wymagana jest
optymalizacja sciezki. Ponadto wykonywanie zadan
przez rozne osoby moze wprowadza¢ dodatkowe
rozbieznosci. Mitutoyo MiCAT Planner - idealne
rozwigzanie!

jednoczesnie bardzo istotne zadanie.

Krotkie cykle zycia produktu wymagaja natychmiastowych zmian wersji
projektu oraz mozliwosci szybkiego tworzenia programéw pomiarowych.
Aby zwiekszy¢ czas pracy maszyn niezbedne sg wydajne programy
pomiarowe oraz skrocony czas poswiecony na przygotowania.

Oprogramowanie Mitutoyo MiCAT Planner do
wspotrzednosciowych maszyn pomiarowych
spetnia wszystkie te wymagania.
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Mitutoyo MiCAT Planner zapewnia niebywata wydajnos$¢ przy tworzeniu programow
pomiarowych dla CMM

Nowe oprogramowanie Mitutoyo MiCAT Planner znacznie ogranicza naktady pracy wymagane do przygotowania
programoéw dla wspoétrzednosciowych maszyn pomiarowych. Funkcja automatycznego generowania programéw
pomiarowych pozwala w znacznym stopniu ograniczy¢ czas i koszty.

Mozliwosci:
* Automatyczna identyfikacja informagji o tolerangji dla modeli 3D na podstawie informadji o produkcie i procesie produkcyjnym
(PMI), wyznaczanie lokalizacji pomiaru oraz tworzenie programu pomiarowego.

¢ Funkcja optymalizacji pozwala wyznaczy¢ najkrétsza sciezke pomiaru przy minimalnej liczbie zmian potozenia sondy oraz wymian
korcowek w magazynie. Dzigki temu tworzy program, ktory umozliwia pomiar w najkrétszym mozliwym czasie.

¢ Funkdja edytora regut umozliwia ustalenie sposobu pomiaru, w celu ograniczenia wptywu na jego jakos¢ réznych osob piszacych
programy.

DME: Wirtualny model CMM razem z
konfiguracjami wszystkich sond pomiarowych.

Reguty ustalone przez uzytkownika zapewniaja
automatyczny wybdr odpowiedniego sposobu
pomiaru dla kazdego elementu.

PMI: Plik CAD zawierajacy informacje na temat
tolerandji.

Szybkie i automatyczne generowanie
programéw pomiarowych.




Mitutoyo

MiCAT Planner - Specjalnie dla Ciebie!

Mitutoyo MiCAT Planner oferuje
najwyzsza wydajnos¢, predkos¢
i tatwos¢ obstugi. Czy spetni
wszystkie Twoje wymagania?

TAK!

»Czy oprogramowanie bedzie przydatne w przypadku
matych lub srednich serii produkcyjnych?”

‘/ Tak, MICAT Planner w znacznym stopniu skraca czas pisania
programow!

»Czy oprogramowanie MiCAT Planner sprawdzi sie w ocenie
czesci dostarczanych przez producentéw zewnetrznych,
jesli za kazdym razem oceniane s3 inne parametry?”

J Tak, oprogramowanie MICAT Planner pozwala na szybkie

tworzenie roznych programéw dla réznych mierzonych
elementow.

Niezaleznie od realizowanych zadan pomiarowych,
oprogramowanie MiCAT Planner przyniesie szereg
korzysci przy tworzeniu programoéw opartych na CAD.

»Czy oprogramowanie MiCAT Planner moze by¢ uzyte
dla stabilnych, duzych serii produkcyjnych, gdzie rzadko
wymagane jest tworzenie programow dla nowych czesci?”

Tak, oprogramowanie MICAT Planner bedzie na pewno przydatne,
poniewaz operatorzy CMM nie s3 zaznajomieni z pisaniem
programoéw, natomiast MiCAT Planner gwarantuje niezawodne,
spdjne i optymalne programy pomiarowe!

»Czy oprogramowanie MiCAT Planner jest przydatne
w przypadku zatrudniania wielu programistéw CMM?”

MiCAT Planner zapewni najwyzszg jakos¢ rezultatéw zadan
pomiarowych. Dzieki nieograniczonym regutom prowadzenia
pomiaréw — programy zawsze beda tworzone w taki sam sposdb,
niezaleznie od programisty!
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Rzeczywista konfiguracja CMM Mlc AT

Mitutoyo Intelligent Computer Aided Technology

Oprogramowanie odczytuje rzeczywistg konfiguracje
z oprogramowania wewnetrznego CMM MCOSMOS.

Wszystkie magazynki i sondy pomiarowe sg doktadnie
odwzorowane i uwzglednione w programie
pomiarowym.

Oprogramowanie MiCAT Planner wybiera najlepsza
mozliwa konfiguracje dla kazdego elementu,

z uwzglednieniem ustalonych przez uzytkownika regut
pomiaru.

Funkcja wyznaczania stref kolizji, zapewnia automatyczne
unikanie obszaréw, w ktérych maszyna moze zderzy¢

sie z detalem. Uwzgledniany jest nawet wptyw dtugich
trzpieni pomiarowych zamocowanych w magazynku i
ograniczajacych przestrzen pomiarowa.

Strategia pomiaru

Jedna z gtéwnych e " e o »
korzysci ze stosowania e e e

oprogramowania MiCAT e

Planner jest zapewnienie o Tasine
zgodnosci z regufami i
pomiaru, ktére uzytkownik
moze dostosowac do
wiasnych potrzeb.

W zaleznosci od typu,
rozmiaru lub innej
wiasciwosci mierzonego
elementu, mozna dobrac¢
dowolng liczbe punktéw
pomiaru, ich rozkfad,

a nawet predkos¢
skanowania.

¢
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Mozna zastosowac szereg
reguf rbwnoczesnie, na
przyktad zgodnie z metoda
wytwarzania podzespotow
lub wymaganiami klienta.
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Dane CAD:
automatyczne lub reczne

Po zaimportowaniu modelu CAD wszystkie wymagane
elementy oraz wymiary i tolerancje geometryczne sg
dostepne dzieki danym PMI (dane produkcyjne) albo
53 one czesciowo lub catkowicie niedostepne.

Podczas uzywania modelu CAD
zawierajacego dane PMI wszystkie
oceniane elementy i parametry s3 od
razu dostepne i widoczne na podgladzie,
a program pomiarowy moze by¢
natychmiast automatycznie utworzony.
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Wyswietlanie tolerancji

W przypadku gdy w modelu CAD brakuje
okreslonych elementow i charakterystyk,
kreator wymiaréw i tolerangji
geometrycznych umozliwia szybkie i tatwe
wprowadzenie wymaganych informaciji.
Dostepna jest rowniez opcja edytowania
wartosci tolerangji.
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Automatyczne tworzenie M'C AT

p rog ra m u pO m ia roweg O ! Mitutoyo Intelligent Computer Aided Technology

Po sprawdzeniu i zatwierdzeniu wszystkich ocenianych elementéw i charakterystyk

przez programiste CMM program pomiarowy jest tworzony automatycznie.

Widok planu (po lewej), jego szczegdty sa wyswietlone w widoku programu

(po prawej), a obydwa widoki sa zsynchronizowane z widokiem 3D (na $rodku).

Po wybraniu elementu lub charakterystyki na dowolnym widoku oprogramowanie MiCAT
Planner identyfikuje ten element lub charakterystyke w pozostatych dwéch widokach.

W razie potrzeby mozliwe jest reczne
dodanie brakujacego elementu
(nieoznaczonego na modelu CAD) lub
brakujacej charakterystyki w widoku 3D.

Prawidtowa interpretacja wymiarow ~ [o0. T
| tolerancji geometrycznych e
Detale zaprojektowane w $rodowisku CAD sg oznaczone symbolami ksztattu ER £ 01 & K8

i potozenia zgodnymi z normami miedzynarodowymi.
W zaleznosci od poziomu umiejetnosci programistdw moze to powodowac
zla lub niekonsekwentna ich interpretacje przy pisaniu programu pomiaru.

ﬂ" u:& 1| PRAALLELES 1 B Y

Oprogramowanie MICAT Planner eliminuje
ryzyko nieprawidtowej interpretacji:

kazdy symbol wymiaréw i tolerangji
geometrycznych oraz bazy s3 automatycznie
rozpoznawane i przeksztatcane na punkty
pomiarowe.

W widoku programu wszystkie wymiary

i tolerancje geometryczne sa przedstawiane
w odniesieniu do mierzonego elementu w
celu wykonania pomiaru.
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Optymalizacja czasu cyklu pomiarowego

Podczas tworzenia programu pomiarowego recznie, programista tworzy cykl pomiarowy
dla wymaganych elementéw w celu uzyskania potrzebnych wynikoéw.

Bardzo czesto powoduje to niepotrzebne ruchy CMM i tworzenie niewfasciwych $ciezek
pomiarowych. W rezultacie pomiar trwa dtuzej, ograniczajac liczbe mozliwych do
wykonania zadan pomiarowych.

Oprogramowanie MiCAT Planner tworzy najpierw sciezke pomiarowa w oparciu o liste
elementow, a nastepnie optymalizuje ja, tak aby unikna¢ niepotrzebnych ruchéw lub
wymian sondy pomiarowe;.

Program View 1
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| wiele wiece)! MiCAT
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Automatyczne unikanie stref kolizji

Oprogramowanie umozliwia utworzenie kilku stref symulujacych
obecno$¢ dowolnych przeszkad, takich jak zaciski, wsporniki lub
kolumny imitujgce elementy mocowania.

Oprogramowanie MICAT Planner automatycznie wyznacza punkty
i sciezke pomiaru pozwalajgce uniknac tych obszaréw, tworzac
program pomiarowy wolny od ryzyka kolizji.
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e % _ Jesli pomiar elementu nie jest mozliwy, na przyktad ze wzgledu na brak odpowiednich
e o e .| regut, kazdy szczegot strategii pomiarowej moze by¢ edytowany przez uzytkownika.
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Zwrot z inwestycji

Uzycie oprogramowania MiCAT Planner oznacza oszczedno$¢ czasu
poswieconego na tworzenie programéw pomiarowych i tym samym
zmniejszenie kosztow. Jakich oszczednosci mozna oczekiwac?

Potencjalne oszczednosci zostaty przedstawione na podstawie
dwdch scenariuszy.

Model CAD bez danych PMI

Liczba mierzonych elementow =17
Liczba mierzonych charakterystyk =22
(Czas programowania z uzyciem MCOSMQOS =51 min.

Czas programowania z uzyciem MiCAT Planner =23 min.

Oszczednos¢ czasu = 28 min.
=> 55%

o Model CAD z danymi PMI

Podczas importu danych PMI (wymiary i tolerancje

'EL..._ L geometryczne) liczba elementéw i charakterystyk ma
Tl maly wptyw na czas tworzenia programu pomiaru.
: . W tym przyktadzie:

e z uzyciem MCOSMOS = 43 min.

. z uzyciem MiCAT Planner = 3 min.

Oszczednos$¢ czasu = 40 min.

> 93%
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Obstugiwany sprzet M|c AT
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Maszyny CMM
Mitutoyo

Seria CRYSTA
Seria STRATO
Seria LEGEX
MACH-3A
MACH-V

Zespot sondy
Sondy stykowe
* TP200/TP20/TP2
* TP7M

Sondy skanujace
* MPP310/ MPP100
o SP25M

* SP600M/SP600Q

* SP80

Glowice

¢ PH10M/PH10MQ/PH10T
* PHEM

SIh R

Magazynki do
automatycznej
wymiany sond

* ACR3 (4 poz./8 poz.)
* FCR25

* MCR20

* SCR200

* SCR600

* SCR6

* SCP8O
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Wspdtrzednosciowe
maszyny pomiarowe

Wizyjne systemy pomiarowe  Pomiary parametrow ksztaftu Pomiary optyczne

Mitutoyo zapewnia klientom petne wsparcie
w dziedzinie innowacyjnych rozwiazan
przemystowych.

Mitutoyo jest nie tylko producentem najwyzszej
jakosci przyrzadow i systeméw pomiarowych, lecz
Reczne przyrzady pomiarowe oferuje takze profesjonalny serwis i wsparcie przez
. i przetwarzanie danych caly okres uzytkowania produktow. Dotyczy to
l ¥ ! . zaréwno nowoczesnych rozwigzan sprzetowych, jak
e - i oprogramowania. Dzieki naszym aktywnosciom
klienci w wielu branzach dziatalnosci przemystowej,
badawczej i edukacyjnej w optymalny sposéb korzystaja

z produktéw Mitutoyo.

Twardosciomierze

Wiecej informacji o naszych produktach -
oraz katalog M I tu tOYO

www.mitutoyo.pl Mitutoyo Polska Sp. z o.0.

ul. Graniczna 8A
54-610 Wroctaw

Uwaga: llustracje produktow nie sa wiazace. Opisy produktéw, a w szczegdlnosci ich parametry techniczne,

stanowia wiazaca oferte tylko po wyraznym uzgodnieniu. Tel. 071/354-83-50
MITUTOYO, LEGEX, MACH, MCOSMOS oraz MICAT s zastrzezonymi znakami towarowymi lub znakami Faks 071/354-83-55
towarowymi firmy Mitutoyo Corp w Japonii i/lub innych krajach/regionach. . .

Inne nazwy produktow, firm i marek zostaty zamieszczone w niniejszym dokumencie wytacznie w celach mltUtoyO@mltUtoyo'pl
identyfikacyjnych i moga by¢ zastrzezonymi znakami towarowymi ich wiascicieli. vavv.mitutoyo.pl




